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Der nachste Entwicklungsschritt beim robotergestiitzten
Schneiden von Plasmaplatten

PythonX PLATE® von Lincoln Electric® ist ein robotergestitzter Schneidetisch der neuesten Generation, der lhre Produktion und Vielseitigkeit
verbessert. PythonX PLATE bietet hohere Zuverlassigkeit und Benutzerfreundlichkeit im Vergleich zu nicht-robotergestiitzten Plattenschneidetischen.

Integrierte Absaug- und Wassertische sind in verschiedenen GroRen erhaltlich. Die StandardgrdfRe ist 10 FuRk. (5,8 m) mal 24 FuR. (73 m) und
kundenspezifische Langen bis zu 100 FuB. (30,5 m] sind ebenfalls erhaltlich.

Der PythonX PLATE ist mit einem Fanuc-Roboter ausgestattet, der eine einfache Bedienung und erstklassigen Service tber ein umfangreiches
Support-Netzwerk bietet.

VERTRAUTE WERKSTATT-EINSTELLUNGEN UND STEUERUNGEN

Zu den Stdrken des PythonX PLATE gehéren die sinnvalle Integration von Standard-Plattenschneidemethoden, Werkstattterminologie und die
Zuverldssigkeit von Standardsteuerungen. Der PythonX PLATE hat dasselbe Betriebssystem wie der PythonX SPG. Die Hauptunterschiede zwischen
einem herkdmmlichen Plasma-CNC-Schneidetisch und dem PythonX PLATE sind seine umfassenden Schneidfahigkeiten und seine Vielseitigkeit.
Mit PythonX PLATE kénnen Sie mit 3D-Funktionen tber das herkdmmliche Schneiden von Platten hinausgehen.

ROBOTERSOFTWARE, DIE HILFT, ZEIT UND GELD ZU SPAREN

Die schnelle Verarbeitung aller Arten von Profilen ist hauptsdchlich auf die Full Circle®-Roboterschneidesoftware-Suite zurlckzufihren. Full Circle macht
die zeitaufwandige Bestandsverfolgung, Detaillierung von Teilen, Produktion, Effizienz und Qualitdtskontrolle der Verwaltung wesentlich kostengunstiger.




= 1“ P i

L

"»
PYTHDN)M(E .

6-ACHSEN-ROBOTERSTEUERUNG

Ein Industrieroboterarm bietet zusammen mit einer in der Schweiz hergestellten
Linearfiihrung und Zahnstange zuverlassige Prazision und Flexibilitat.

FINELINE®HOCHAUFLOSENDES PLASMASYSTEM

Dieser leistungsstarke Arbeitszyklus von 300 A und 100% sorgt

fir eine auBergewdhnliche Schnittqualitdt und Lebensdauer des
Verbrauchsmaterials fiir die ganztagige Produktion. Die Kombination
unserer bewdhrten Wechselrichtertechnologie mit unserem patentierten
Magnum® PRO-Plasmabrenner mit einem Durchmesser von 38 mm

(1,5 Zoll) und Verbrauchsmaterialien ermdglicht wiederholbare Schnitte,
eine schnelle Gasreaktion, Lichtbogenstabilitdat und eine geringere
Sekundarverarbeitung, wodurch die Betriebskosten gesenkt werden.

INTEGRIERTES DRUCKVERSTARKUNGSSYSTEM

Betreiben Sie Ihren Kompressor mit einem normalen Druck (100 PSI),

ohne Ihre Werkstattluft zu belasten. AirPack wird standardmaRig geliefert,
um der Maschine saubere, trockene Luft von mehr als 220 PSI zuzufiihren.

KAMERA-NEST-AUSRICHTUNG

Eine hochprdzise Kamera lokalisiert das Nest und kann das gesamte Nest
oder Teile innerhalb des Nestes bewegen. Das manuelle Ausrichten und
die Neupositionierung der Platte fallen dadurch ebenfalls weg. Schneidet
eigenstandig Fasen, Gitter und Schraubenlécher mit minimalem Eingriff
durch den Bediener.

BEDIENSTATION

Steuert, Gberwacht und kammuniziert alle Maschinenfunktionen.
StandardmaRig mit industriellem PC und Full Circle robotergestiitztem
Plasma-Software-Paket zur Verwaltung von Chargenbetrieb und
Echtzeit-Steuerung ausgestattet. Die mehrsprachige MMS erméglicht
die Standardisierung von Produkten.

INTEGRIERTER ABSAUG- ODER WASSERTISCH*
Mehrzonen-Absaugtische ziehen Rauch in das Materialbett, um den
Trockenschneidvorgang und die Rauchkontrolle (iber ein sekunddres
Belliftungssystem zu erleichtern. Wassertische ermdglichen das Auffangen
eines Teils des Rauchs, der Partikel und des Schmutzes aus dem Schneidprozess.

INKJET-KENNZEICHNUNG*

Das Inkjet-Layout ist ideal fir Staffeln, Verbindungswinkel/Zwickel,
Teileidentifikation und Verbindungsschweillayouts fir Kandle, HSS-

Abschnitte und Platten geeignet. Zu den Hauptmerkmalen gehdren eine AR o T gt s e
anpassbare PunktgrdfRe und -frequenz. Die Pfadoptimierung fur Inkjet- - - e e G "“ o e
Anwendungen minimiert automatisch die Verarbeitungszeiten. S Lu,du’k fklﬂ.l_l.l,fi;“iluliﬂb pot

*Verfligbar durch Kauf zusétzlicher Optionen.
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VON DEN BRANCHENFUHRERN IM PLASMASCHNEIDEN

MATERIALKAPAZITAT
MINIMUM MAXIMUM

PROFIL IN (MM) IN (MM)
TRAGER (Breite) 4107 44 [1016)*
TRAGER (Flanschhshe)* 4 (107 8 (203)
HSS-ROHR 3x3(76x76) 20 x 8 (508x203)
KANAL (Flanschhihe)* 1,25 (31,75) 8 (203)
KANAL (Breite] 3(76,2) 18 [457)

FT (M)

PLATE 10 x 64 (3,04 x 19,51)**

* Basierend auf der Verwendung von 101,6 mm [4 Zoll] Abstandshaltern,
die zur Unterstiitzung des Materials auf dem Tischbett verwendet werden.
** Benutzerdefinierte Grofien kénnen bis zum angegebenen Maximum
untergebracht werden.

MATERIALBETTGROSSE
TABELLENLANGE SCHIENENLANGE = BODENFLACHE
FT (MM) FT (MM) FT (MM)
16 (4877) 24,6 (7500) 28,2 (8610)
24 (7315) 32,8 (10000) 36,5 (11110)
32 (9754) 41(12500) 44,7 (13610)
40 (12192) 49,2 (15000) 52,9 (16110)
48 [14630) 574 (17500) 61,1 (18610)
56 (17069) 65,6 20000) 69,3 2110)
64 (19507) 73,8 (22500) 775 (23610)

Schienenlange
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Lincoln Electric prdasentiert PythonX PLATE, eine fortschrittliche Plattenschneidetechnologie
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TECHNISCHE DATEN FUR DAS PLASMASCHNEIDEN

BAUSTAHL MATERIALDICKE FAHRGESCHWIN- MATERIALDICKE FAHRGESCHWINDIG- SCHNEIDGASE
(MM) DIGKEIT (MM/MIN) (zoLL) KEIT (ZOLLPROMIN)  (PLASMA/SCHUTZGAS)
Durchstichkapazitat 45 750 1,75 30 Sauerstoff/Luft
Serverkapazitat* 75 150 3 6 Sauerstoff/Luft
EDELSTAHL MATERIALDICKE FAHRGESCHWIN- MATERIALDICKE FAHRGESCHWINDIG- SCHNEIDGASE
(MM) DIGKEIT (MM/MIN) (zoLL) KEIT (ZOLLPROMIN)  (PLASMA/SCHUTZGAS)
Durchstichkapazitat 35 825 1,25 38 Luft/Stickstoff
Serverkapazitat* 50 300 2 1 Luft/Stickstoff
ALUMINUM MATERIALDICKE FAHRGESCHWIN- MATERIALDICKE FAHRGESCHWINDIG- SCHNEIDGASE
(MM]) DIGKEIT (MM/MIN]) (zoLL) KEIT (ZOLLPROMIN)  (PLASMA/SCHUTZGAS)
Durchstichkapazitdt 30 1375 1 65 Luft/Stickstoff
Serverkapazitat* 50 300 2 1 Luft/Stickstoff
*Kantenstart empfohlen.
Dies ist keine vollstiindige Liste der verfiigbaren Dicken und Verfahren. Die vollstiindigen Schnittspezifikationen entnehmen Sie bitte den Schnittdiagrammen.

ROBOTERSTEUERUNG

OXY-

BRENNSCHNEIDEN

STRINGER-LAYOUT
& SCHNEIDEN

AUTOCAL

WERKZEUG ZENTRALPUNKT-
KALIBRIERUNG

HOCHGESCHWINDIGKEITS-

KANALE, TRAGER, HSS

PRODUKTION

ASYNC

VORAUSSCHAU-
TECHNOLOGIE

INKJET-

KENNZEICHNUNG
(OPTIONAL)
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AUTOCAL

Eine einfache Losung zur Behebung von
Brennerfehlausrichtungen, die in der realen
Fertigung auftreten kénnen. In nur wenigen
Minuten kénnen Sie Ihren PythonX PLATE
automatisch neu kalibrieren und wieder
die beste Schnittqualitat erzielen.

Werksleiter Lincoln
l Electric

Werkstatt-
Vorarbeiter

Bediener

LEISTUNGSSTARKE CNC-SOFTWARE-SUITE FUR ECHTZEIT-STEUERUNG UND BATCH-BETRIEB

Mit Lincoln Electric kdnnen Sie Ihren PythonX PLATE ganz einfach mit Ihrem PythonX SPG mit der Full Circle-Roboter-CNC-Software verbinden,
um lhr Endergebnis zu verbessern. Optimieren Sie die Effizienz, stellen Sie die Einstellungen, Schnitte und die Bestandsverfolgung ein.
Verbessern Sie die Produktivitat durch nahtlose Cloud-Konnektivitat, mit der Echtzeitanalysen die betriebliche Effizienz verbessern kdnnen.

AUFTRAGGEBER ' AUSRICHTER

Von Grund auf schnelle und einfache Einfache Herstellung von Teilen und Kontrolle aller
Detaillierung der Teile. Aspekte des Produktionsprozesses.

MONTAGESTATION Yl TRACKER

Verbessern Sie die Produktivitat durch nahtlose Cloud-
Konnektivitat, mit der Echtzeitanalysen die betriebliche
Effizienz steigern kdnnen.

Sparen Sie Material durch Verarbeitung mit unserer
erweiterten Verschachtelungsfunktion.

@ Inovatech
PYTHONX 101 Steve Fonyo Dr.
BATE PO. Box #479

Vankleek Hill, ON

Kanada, KOB 1RO
GebUhrenfrei: 1-833-PYTHONX
Tel: +1 905 689 7771

Fax: +1 905 689 7773

. . . info@pythonx.com
Verbindung mit PythonX: www.PythonX.com
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