


5 I
& o MAS QUE UNA MAQUINA

i En la fabricacidn de acero estructural,
| | generalmente gana el Productor con menor
costo por tonelada .

Pero si usted paga aproximadamente lo
mismo que su competencia por el aceroy la
mano de obra, ;como obtiene el menor costo
por tonelada?

Debe lograr eficiencia. PythonX® STRUCTURAL
es la maquina eficiente que le permite
realizar mds con menos:

Menos tiempo por pieza
Menos manejo de materiales

Menos inventario

Menos espera

Menos desperdicios
Menos espacio

Menos gastos generales
Menos programacion
Menos errores

Menos desechos

“Hemos podido transmitir a nuestros
clientes el ahorro, reduciendo los tiempos
‘ de taller, por lo que estamos realizando
mas trabajos y reduciendo nuestros
A | costes operativos”.
- Bob Reiman, Anderson Steel
Great Falls, MT, USA




COMPARACION DE MAQUINAS DE VIGAS

;CREE QUE ESTA AUTOMATIZADO CON UN TALADRO Y UNA SIERRA?

15 ANOS DE EXPERIENCIA'Y MAS Analicemos una viga comun de la fabricacidn estructural.

DE 380 MAQUINAS EN SERVICIO
EN TODO EL MUNDO (HEB500-13.500mm)

PythonX STRUCTURAL es el sistema de corte
por plasma CNC robético que ha revolucionado
la fabricacidn de acero estructural. Mds que
una maquina, PythonX STRUCTURAL ha creado

un NUEVO E'STANDAR en la manera en qu? PBu\OﬂX | Perfomd()rd, 6‘errq
pensamos como llevar adelante un negocio de STRUCTURP\L 9 q‘bqrd‘“q mqnuql

50mm 50mm
f 76mm - 8huecos - 4albardillas - Corte frontal de chambrana/Corte a medida ~ 76mm |

82mm

’—41mm

82mm

Jﬁ 41mm

fabricacion.

Sila comparamos con las maquinas Ll' W\mL\EQS 4, hOEq
tradicionales, PythonX STRUCTURAL:

» Usasolo el 20% de la superficie del piso 4‘2 Sesuﬂdos iomgggﬁzos

» Necesita solamente el 20% del tiempo de
procesamiento

» Requiere solamente un operadory g e somm || g
No requiere programacion - -
» Ofrece la capacidad de fabricacion completa )
por una fraccién del precio ¢(CUANTO TIEMPO LLEVA FABRICAR ESTA VIGA EN SU NEGOCIO?

Los usuarios de PythonX STRUCTURAL procesan 4 MINUTOS 26 SEGUNDOS

Tiempo total que le llevé a PythonX STRUCTURAL

el acero al costo mas bajo por tonelada en las , , -
.13 huecos para pernos .Corteainglete/Ajuste “Trim"

siguientes industrias: S — b ida realizar todas estas caracteristicas, de principio a
9 q - .3albardillas .2 cortes parejos de brida fin. con precisién de ubicacién inigualable
» Edificios » Estadios .Ajuste “Trim” de alma .4Marcas de disposicion ! P g )
) . Rotulaciones de pieza de B . ., L.
» Petrdleoy gas » Ascensores 9letras ;Cdmo se compara la fabricacion tradicional?
14
» Industrial » Remolques No muy bien. Si consideramos el tiempo necesario
» Mineria » Construccién naval para la lectura de la ilustracién, la medicidn/
rotulacidn de la pieza y la realizacion de los cortes,
» Plataformas offshore » Puentes METODO . . , . .
la misma viga tomd 89 minutos en un negocio
q p q Fabricacié . ., , ..
» Bastidores de tuberias » Equipos e _ con una combinacion de linea de perforacion CNC/
- 19.4 unidad de sierra de cinta y albardilla/torcha manual.
» Torres de Fabricantes Linea de Perforacién , y -
y Sierra de Cinta Lleve dos horas en un negocio con todo manual. En

transmision 891

PythonX ' estos casos, el tiempo para mover la viga entre las
4.4

operaciones no se sumo al total.

0 20 40 60 8 100 120 140 El cuadro de laizquierda muestra en qué se utilizd
TIEMPO  Minutos el tiempo. 0, con PythonX STRUCTURAL, en qué se
ahorro.
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SOLO DISPONIBLE CON PYTHONX STRUCTURAL

Tmm=1/32pulg - GARANTIA DE PRECISION

PythonX STRUCTURAL es la Ginica maquina de fabricacion estructural
gue cuenta con una garantia escrita de precision deTmm en12 mo de
aproximadamente 1/32 pulg. en 40 pies.

\

Aot
\

Una Unica maquina PythonX STRUCTURAL
sustituye a todos los equipos tradicionales:

» Linea de perforacion  » Linea de angulo
deviga » Linea de plancha/

» Sierra de cinta varilla

» Maquina de » Maquina de
albardilla/Torcha rotulacion

1. CARRETA DE MEDICION 2. TRANSPORTADOR DE ALIMENTACION/SALIDA 3. TORCHA DE ALTA DEFINICION 6. TRANSFERENCIAS EN CRUZ

La carreta de medicidn transmite la posicidon exacta Rodillos mecanizados de precision sin puntos planos La tecnologia de plasma de alta definicién alinea y enfoca Ajustado dos veces para lograr la mejor precision en su Las nuevas caracteristicas y capacidades permiten Acumulany transfieren material para los transportadores

de la pieza de trabajo al robot. para maxima precision. el arco de plasma, mejorando la estabilidad del arco clasey el menor error en la trayectoria del corte. hacer mads cosas, mas rapido y facil. de alimentacidn y salida. [Caracteristica opcional)
y la energia para un corte de precision mas potente. ., o . .
- Precision y medicién superior en comparacion con los - Didmetro de 4 pulg. (101,6 mm) en entramados , ” . . - Pantalla de 24" 61 cm). Interface(HMI) disenado con - Reduce el manejo de materiales, aumenta el
. - N . . - Control de gas y sangria totalmente automatico - Completo con deteccidn de colisiones - . - - _
sistemas de rodillos de efecto “Pinch”, que se pueden soldados de gran resistencia o L . Lo S ergondmia que permite la facilidad de movimientos rendimiento
desli - Compensacion de la conicidad de los huecos y ajuste - Mas sélido con una carga util mas alta que reduce la - . . . . . .
eslizar . Creado para soportar motores extra grandes T e e T ST vibracién v los balanceos en posiciones 6ptimas para cualquier operario. - Motor de gran resistencia y reductor de engranaje
- Inicialmente mide y muestra la longitud total de la viga, que de 75 caballos de fuerza, cuando la mayoria utiliza 2,0 Y - Pantalla tactil e intuitiva. controlado por un accionador de frecuencia variable

no es posible en los sistemas de rodillo de efecto “Pinch caballos de fuerza - Estacidn de operador separada
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CAPACIDAD DE MATERIAL CAPACIDADES DE CORTE

Y/ ‘ CORTE DE
T M MUESCAS ALBARDILLAS
" POCO
" PROFUNDO
- W EN BLOQUE
. REFERENCIACION ‘
: . - ~ DE HUECOS [ . ol . . : SOLDADURA
- | . : . 3 o ,_ : snad : : : HUECO DE ACCESO/
| . S o ; HUECOS DE RATAS
i ! . | I I ] - .‘ / 3
LINCOLN L Cuttlng . ! o e CORTE A MEDIDA
ELECTRIC

Solutions - : = Ly MAS RAPIDO
| i Q'l ALBARDILLA

CORDON RECT POCO
0 » - : ’ PROFUNDA

DE ESCALERAS

_ : CORTE
ALBARDILLAS U T 3 S | PAREJO
PROFUNDAS - ' - - ;

RANURAS PARA
CONEXIONES
CONPERNOS

RANURAS PARA
CONEXIONES DE
ARROSTRAMIENTO

ANGULOS CUMPLE CON AISC CORTE DE TUBO
e e HUECOS PARA PERNOS* DE4LADOS
ESTRUCTURALES

CASISIN CONICIDAD
*PROCESO PATENTADO

ANGULOS DE BISEL DE PREPARACION

LONGITUD DE LA PIEZA: . .
u . iti Capacidad mini Capacidad maxi PARA SOLDADURA ROTULACION / ESCRITURA DE PIEZAS DIVISION DE VIGA
. Redliondnes h.a AU cqmpetltlvos. B un sistema estandar acomoda longitudes de 40 pies (12 m). Puede Apacifetminima ARacifatmaima — -~ we— T
i~ Podemos asumir proyectos mas grandes con | et aumentar hasta 80 pies 24 m) en incrementaos de 4 pies (1,2 m) por vez. Ancho Altura Ancho Altura b N
b un margen de error reducido. Y debido a que los = 2 GROSOR DEL MATERIAL: pulg. (mm) | pulg. (mm) | pulg. (mm) | pulg. (mm) } i A
it BaoLes SO1L.COST0303, £50 T £ T s e El grosor maximo de perfo.racic’)n es de 1,5 pulg. (38 mm); 4lor 4lnon
IOESATS I S T proyectos estructurales' : El grosor maximo de inicio desde el borde es de 2 pulg. (51 mm),
L - Paul David Stehl, Stehl Corporation 4 2t e 2]
> ' orp _‘h_wj:_; Actualizacidn disponible: 2 pulg. (50 mm) de perforacidn, 3 pulg.
4 Phoenix, AZ, USA B8 [75 mm] de borde TUBO HSS 109) 12B308) | 18(457)
- v gl OTROS MATERIALES: ANGULO
- P
S s Bulbo, Pletina, Plancha de Tiras, Aluminio, Acero Inoxidable

*36 pulg. (914 mm) es el tamafio estandar y mas popular. 48 pulg. (1213 mm) es la
actualizacion
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CREADA PARA MAXIMA PRECISION

12

No Vibrations

ENTRAMADO DE CAJASOLDADA DE UNA PIEZA
Grueso, sélido y disenado para rigidez extrema. El entramado soldado de carcasa unica ofrece los cimientos libres
de vibracion mas estables para el sistema de corte.

BASE ROBOTICA ESTACIONARIAFIJA

Una base fija que no se mueve soldada al entramado de la caja le permite a PythonX STRUCTURAL utilizar solamente
el movimiento del robot para realizar el corte. No hay ningun eje adicional de movimiento que agregue vibracidn,
holgura y balanceo que conduzca a una calidad de corte mala.

CORTE DE CARAINFERIOR
Los cortes de cara inferior se realizan en una zona por separado en la que no puedan producirse caidas de piezas
ni colisiones.

CORTES Y SEPARACIONES

Todas las operaciones de separaciones se producen en esta zona, lo que brinda un gran espacio para que se
acumulen los cortes finales y los desechos sin tener que preocuparse por las colisiones ya que no se realiza ningun
corte de cara inferior aqui.

[ERFUTRIGIND K

STRUCTURAL

LA MEJOR CALIDAD Y PRECISION DE CORTE EN SU CLASE

La mala calidad de hueco y de acabado del corte pueden conducir a inspecciones fallidas, trabajos perdidos y una
reputacion danada. Debido a su base estacionaria estable, PythonX STRUCTURAL fue pionero en la tecnologia de hueco
por plasma robdtico y ha producido la mejor calidad indiscutible en huecos para pernosy cortes de la industria en
muchos anos. Los huecos para pernos se han probado en laboratorio y cumplen con AISC.

PythonX STRUCTURAL Competidores

LOS MEJORES HUECOS PARA PERNOS

PythonX STRUCTURAL inclina
automaticamente la torcha de corte
con un proceso patentado que produce
un hueco perfectamente recto CASI SIN
CONICIDAD.

RANURAS

PythonX STRUCTURAL corta ranuras

y otras formas con las dimensiones
especificadas exactas, lo que permite el
montaje perfecto.

ALBARDILLAS

Las albardillas se realizan con un acabado
tipo espejo y un radio de esquina gradual
en la PythonX STRUCTURAL. No se
requieren retoques.

MUESCAS

Las muescas, los interruptoresy los

cortes parejos son suavesy no requieren
esmerilado o moldeo adicional. Un montaje
perfecto también resulta en menos
soldadura.

EVIHERDS | 13



“Estamos ahorrando alrededor de $500,000 al ano
en costos de mano de obra. Hemos tenido cero
reparaciones del trabajo de fabrica. Podemos poner
10 veces mas volumen de vigas en nuestra fabrica
que antes. Hemos aumentado nuestra capacidad 10
veces desde que compramaos la PythonX".

- Jeff Holley, LMC Industrial Contractors
Avon, NY, USA

“El Sistema de Fabricacidn Estructural PythonX
nos ha ayudado a aumentar la produccién en un
300%desde su instalacidn. No tengo niid ea de
como podriamos hacer esto sin esta maquina”.

- Justin Airhart, Southern Sales & Equipment
St. Bernard, LA, USA

CARACTERISTICAS REFINADAS

Luego de anos de prueba en campo, la PythonX STRUCTURAL es mas rapida, mas precisa y mas confiable,
lo que la consolida ain mds como la opcidn N2 1 entre los fabricantes de acero estructural.

1.CORTEDE TUBO DE 4 LADOS CON BISEL/INGLETE

Con un brazo robdtico estacionario, la maquina corta la cara inferior de tubos cuadrados o rectangulares y
procesa los 4 lados en 1 pasada sin errores. El primer y unico plasma robdtico que logra un corte de 4 lados
sin montar el robot en una base mdvil o giratoria, lo que sacrifica enormemente la calidad del corte.

2. PESTANAS DE PIEZAS

Las pestanas de piezas permiten que las piezas

de acero estructural mas cortas permanezcan
sujetas a la viga principal para un manejoy
almacenamiento mas faciles. El operador programa
el tipoy la longitud de la pestana.

3. TRANSFERENCIA DE PIEZAS MAS CORTAS
El software avanzado junto con el espaciado de
rodillo mas estrecho permiten que las piezas cortas
se transfieran desde el drea de corte luego de una
operacion de corte a medida.

4.ENTORNO DE TRABAJO MAS GRANDE

El area de corte robdtico expandida permite
mas caracteristicas de corte al mismo tiempo,
reduciendo asi la indexacidn de materiales y
conduciendo a un tiempo total menor por pieza.

Inaceptable

SOLO DISPONIBLE CON PYTHONX STRUCTURAL
Plasma

PROCESO DE HUECOS Torcha ﬁ
PARA PERNOS PATENTADO

\ 1

Conicidad presente

PythonX STRUCTURAL i
inclina la torcha, cambia Corte
de manera instantanea
las velocidades y utiliza
software sofisticado para  pyynonx sTRUCTURAL _ Mejor en su clase

1 ]

producir huecos pasantes :rtla‘ceso
rectos CASI SIN CONICIDAD oaraperno | | -~
patentado — -_______ =

[ERAITRICINDK”
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CALIDAD DEL AGUJERO

PythonX STRUCTURAL produce una calidad de agujeros para perno sin igual, eliminando la necesidad de intervencién del
operador y supera constantemente a los sistemas de la competencia. Los ingenieros de todo el mundo pueden disenar
con confianza sabiendo que los agujeros de corte de plasma cortados por PythonX STRUCTURAL se pueden usar en una

amplia gama de aplicaciones de carga * como:

» Estatico
» Ciclico

» Sismico

AGUJEROS DE PERNO DE CORTE DE PLASMA PYTHONX STRUCTURAL

Didmetro de troquel mecanizado: 13/16 “(21mm)
Espesor de acero suave: 3/8 “(10 mm)

Didmetro de troquel mecanizado: 13/16” (21mm)
Espesor de acero suave: 1/2" (12mm)
PARTE SUPERIOR

PARTE INFERIOR

PARTE INFERIOR

* Para obtener detalles completos, consulte la Guia de PythonX® para corte por plasma en cddigos y estandares que dispone su representante de

ventas local.

16 | EYTTHIGINDX”

DISENADA PARA SIMPLICIDAD
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TAN FACIL COMO CONTAR HASTA3

CON PythonX STRUCTURAL

Robotica de CNC avanzaday corte por plasma
de alta definicién, equipado con software tan
sofisticado que programa todos los cortes solo.

CARGUE LAPIEZADE TRABAJO

Cargue la pieza en el transportador de
alimentacidn. La carreta de medicion transporta
la pieza de trabajo al entorno de trabajo, mide
y muestra la longitud de la pieza en la pantalla
del operador.

ABRAELARCHIVO DE UNAPIEZA

PythonX STRUCTURAL puede leer archivos
DSTV de software de detalles 3D como TEKLA,
SDS/2, AceCAD, ProSTEEL y otros. PythonX
STRUCTURAL también puede leer los archivos 2D
DXF AutoCAD.

PRESIONE COMENZAR

PythonX STRUCTURAL desde aqui identifica
todas las caracteristicas y dimensiones
necesariasy genera la secuencia de corte. Las
piezas se prueban para determinar la posicidn
exactay el robot ajusta automaticamente las
dimensiones exactas. Una vez terminada la
operacion, la pieza sale por el transportador de
salida para transferirse a montaje, soldaduray
pintura.

[EN7TTREINDK



COMPARACIONES DE LA CAPACIDAD DE LA MAQUINA

“Fui y miré otras maquinas, pero PythonX era la
Unica maquina que nos haria mejores en lo que |
ya hacemos. Nos trajo al mundo moderno. Hemos ' Viga de tres husillos

observado un aumento en la producciéndeal § . L. Viga de husillo tnico Linea de perforacién PythonX
menos el 40% “. | Capacidad de lamaquina Linea de perforacion con sierra de cinta STRUCTURAL

- Bray Bourne, Universal Steel Inc. i Produce huecos para pernos de calidad ' ' Si
Lithonia, GA, EE. UU s (Aprobada para juntas estructurales)
! ! : : M

Diametro de hueco maximo 2 pulg (50 mm) 2 pulg (50 mm) 24pu|g [609 mm)

Produce marcas de disposicién para grilletes y refuerzos LIMITADA LIMITADA

Descargas sl softuare e s detal cuBLQuER FoRwA
Tiempo para realizar Corte a medida de W24 x100 1MIN 15 SEG
Manejo de pieza automatico (configirelo y olvidese) _ i
Albardillas de cortes con precision CNC

Interruptores para conexiones de arrostramiento y cuchillas

Escritura de texto (cualquier tamafio)

Fabljica cqrdqngs rectos para escaleras completos

(incluida la disposicion del peldafio)

Corta ranuras y cualquier otra forma

Corte de bisel de preparacidn de soldadura
ConviertevigasenlenvigasenT

Se requiere cambio de herramienta NUNCA
Rendimiento general de produccién LA MAS RAPIDA

Precio EL MAS BAJO EL MAS ALTO MEDIO

“Desde que introdujimos la Python X
en nuestra fabrica hace 11 anos, hemos
aumentado sustancialmente nuestra
produccion. Esta es nuestra primeray
Unica linea de fabricacion y ha beneficiado
enormemente a nuestra fabrica,
aumentando la calidad y la produccién. A
pesar de que nuestra maquina tiene mas
de 10 anos de antigliedad, actualmente
estamos utilizando el software mas
reciente. Su equipo de soporte es rapido
y eficiente; nos ayudaron enormemente
con la formacidn inicial y con la
configuracion”.

- Tony Weitzenbaur, M&G Steel Ltd.

Oakville, ON, Canada

“Instalamos el sistema PythonX en
el verano de 2015 e inmediatamente
comenzd a abrirnos nuevas puertas.
Tradicionalmente, hemos fabricado y
continuamos fabricando piezas para
puentesy proyectos de infraestructura
pesada. La PythonX nos ayudé a ser mas
competitivos dentro de nuestro mercado,
y nos permitié ofertar y conseguir
trabajos que nunca hubiéramos buscado
en el pasado. Ahora, con la adicidn del
proceso de corte a4 caras, jvamos a ir
a un conjunto de proyectos alin mas
amplio!”.

- Jesse Johnson, C&K Johnson Industries

Arcata, CA, USA

[ERFITRIEINDK”
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PythonX STRUCTURAL|s

OtraN.%1 16 SEMANAS

25 SEMANAS

Inicio de suROI
(MESES)

_...A%‘.-,.,-...‘//,,

POLITICA DE ASISTENCIA AL CLIENTE
La actividad comercial de The Lincoln Electric Company es fabricar y vender equipos de soldadura, insumos y equipos de corte de alta calidad. Nuestro desafio es
cumplir con las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden solicitar informacion u orientacién a Lincoln
Electric sobre el uso de nuestros productos. Nuestros empleados responden a las consultas de la mejor manera, segtn la informacién proporcionada por los clientes
y los conocimientos que puedan tener sobre la aplicacién. Sin embargo, nuestros empleados no estén en posicion de verificar la informacién proporcionada ni de
evaluar los requisitos de ingenieria para una soldadura en particular. Del mismo modo, Lincoln Electric no garantiza ni asume ninguna responsabilidad con respecto
a dicha informacién u orientacién. Ademas, dicha oferta de informacién u orientacién no genera, amplia ni altera las garantias de nuestros productos. Se renuncia
especificamente a toda responsabilidad por cualquier garantia, expresa o implicita, que pudiera surgir a partir de dicha informacién u orientacién, lo que incluye las
garantias implicitas de comerciabilidad o cualquier garantia de idoneidad para el fin determinado de los clientes.
Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la eleccién y el uso de productos especificos vendidos por Lincoln Electric queda solamente bajo el control y la
responsabilidad del cliente. Existe un gran nimero de variables que estan mas alld del control de Lincoln Electric y que‘afectan alos resultados obtenidos al aplicar
estos tipos de métodos de fabricacién y requisitos de servicio.
Informacidn sujeta a cambios: a nuestro entender, esta informacién es precisa al momento de la impresién.
Visite www.lincolnelectric.com si desea obtener informacion actualizada.




N.°1 SISTEMA ROBOTICO DE FABRICACION ESTRUCTURAL EN EL MUNDO

MAS DE 380 MAQUINAS PYTHONX STRUCTURAL EN FUNCIONAMIENTO

GARANTIA PythonX STRUCTURAL
Tenga la tranquilidad de contar con la garantia del lider en la industria y la mas completa garantia: PythonX ofrece 3 anos. Ningtin
otro proveedor en nuestro sector tecnoldgico tiene mas maquinas cortando mas toneladas en todo el mundo que PythonX.

Burlington Automation, una compainia de Lincoln Electric, se centra en aplicar los Principios de fabricacién y automatizacion
EFICIENTES a las industrias de acero estructural mediante laimplementacidn del Sistema de fabricacion estructural PythonX
STRUCTURAL. El impulso por mejorar las capacidades de nuestros clientes, a fin de garantizar que sean mejores que sus
competidores, es una Pasion que nuestros empleados abrazan dia a dia. Nos dedicamos a que nuestros clientes logren su
mejor esfuerzo, sean mejores manana que hoy, al comprometernos con la Investigacion y el desarrollo continuos y al brindar
Actualizaciones de valor agregado lideres en la industria y Soporte remoto interactivo y en tiempo real en el sistema PythonX
STRUCTURAL.

PYTH o Nx ° Sede central de PythonX STRUCTURAL:
STRUCTURAL Burlington Aut_omat|_on

63 Innovation Drive

Hamilton, ON

Canadd L9H 718

Tel: +1 905 689 7771

Fax: +1 905 689 7773

info@pythonx.com

www.PythonX.com

Conéctese con PythonX:: The Lincoln Electric Company

 f|¥|o|0)]in| 22800 Saint Claire Avenue

Cleveland, OH 44117-1199 EE. UU.
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