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TO COS WIECEJ NIZ MASZYNA

. i W produkcji elementow ze stali
| | konstrukcyjnej zazwyczaj wygrywa
producent, ktéry ma najnizsze koszty na tone.

Ale jesli Twoje koszty zakupu stal i robocizny
sg podobne do konkurencji, jak uzyskac
najnlepszg wydajnosc?

Musisz by¢ efektywny. PythonX® STRUCTURAL
to niezwykle efektywna maszyna, dzieki
ktdrej zrobisz wiecej, ptacac mniej:

Ll -

Mniej czasu na element
Mniej obstugi materiatow

Mniej zapasow

Mniej czekania

Mniej odpadow

Mniej miejsca
Mniejszy koszt ogdlny
Mniej programowania
Mniej btedéw

Mniej ztomu

“Dzieki redukcji kosztéw operacyjnych

byliSmy w stanie przeniesc czes¢

' oszczednosci na Naszych klientdw, co

| pozwolito nam na zdobycie nowych
kontraktow.”

- Bob Reiman, Anderson Steel
Great Falls, MT, USA

EMTIEINDS | 3



POROWNANIE MASZYN DO PRODUKCJI BELEK

. , MYSLISZ, ZE ZAUTOMATYZOWALES PRODUKCJE ZA POMOCA WIERTNICY | PILY?
15 LAT DOSWIADCZEN | PONAD 380 Przeanalizujmy standardowg belke w procesie produkgji.

MASZYN W EKSPLOATACJINA CALYM
SWI ECIE (HEB 500-13.500mm)

PythonX STRUCTURAL to zautomatyzowany system
do plazmowego ciecia CNC, ktdory zrewolucjonizowat
produkcje elementéw ze stali konstrukcyjnej. To co$
wiecej niz maszyna: PythonX STRUCTURAL stworzyt
NOWY STANDARD w sposobie myslenia na temat
prowadzenia zaktadu produkcyjnego.

50mm 50mm
t 76mm - 8otworéw - 4ostony - Przyciecie frontu/ Przyciecie na dtugo$¢ 76mm -

82mm

’——41mm

82mm

Jﬁ 41mm

- [ ) U | - ¢ 9 ¢

W pordwnaniu do tradycyjnych maszyn, PythonX
STRUCTURAL:

» Wykorzystuje zaledwie 20% powierzchni

76mm|76mm 76mm
¥
76mm|76mm |76mm

» Potrzebuje tylko 20% czasu na przetwarzanie

» Zapewnia kompletng produkcje za . S E e

utamek ceny
4 76mm 76mm Ji

» Potrzebuje tylko jednego operatora oraz
nie wymaga programowania

Mmm
Tmm

ILE CZASU TRWA WYPRODUKOWANIE TAKIEJ BELKIW TWOIM ZAKtADZIE?

4 MINUT 26 SEKUND

.13 otwordw na Sruby . Ciecie/przycinanie na ukos = Tyle wynosi Jft':)CZfl\/ Czas, jaki ZanfO robotowi PythonX
-3 rowki -Wrab w kotnierzu STRUCTURAL wykonanie wszystkich czynnosci,
.3 ostony .2 ciecia powierzchniowe .

od startu do produktu finalnego, przy zachowaniu

Uzytkownicy maszyn PythonX STRUCTURAL
obrabiajg stal po najnizszym koszcie za tone w
nastepujacych branzach:

. Przycinanie érodnika kotnierza oo : e sk
.Oznaczenie elementu— -4 0znaczenia uktadu niezrownanej doktadnosci lokalizacji.

9 znakow

» Budownictwo » Stadiony
s . Jak wypada w poréwnaniu produkcja tradycyjna?

» Ropaigaz ziemny » Podnosniki
Niezbyt dobrze. Biorgc pod uwage czas potrzebny na

> ezemyst » AT wczytanie rysunku, wykonanie pomiaru/oznakowania

» Gdrnictwo » Przemyst stoczniowy METODO obrabianego elementu i rzeczywiste wykonanie
cie¢, wykonanie tej samej belki zajmuje 89 minut

» Wiertnice morskie » Budowa mostow Fabricacion . . T
Manual — w zaktadzie wyposazonym w kombinacje linii do
» Wieze transmisyjne  » Producenci sprzetu 19.4 wiercenia CNC, pity taSmowej i urzadzer do recznego
ETE—— Linea de Perforacién wykonywania oston/opalania. W zaktadzie stosujgcym
y Sierra de Cinta o1 wytacznie techniki obrébki recznej, trwa to dwie
PythonX ' godziny. Ponadto, w wyzej wymieninych przypadkach

L

nie uwzgledniono czasu potrzebnego na transport
belki pomiedzy stanowiskami.

0 20 40 60 8 100 120 140 Wykres znajdujgcy sie po lewej stronie przedstawia
TIEMPO Minutos zuzycie czasu. Lub — w przypadku PythonX
STRUCTURAL - jego oszczednosc.
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DOSTEPNE TYLKO Z PYTHONX STRUCTURAL
1mm=1/32 cala— GWARANCJA DOKLADNOSCI

PythonX STRUCTURAL to jedyna maszyna do produkgji stali konstrukcyjnej
, ktéra posiada pisemng gwarancje doktadnosci do 1mm powyzej 12 m lub

okoto 1/32 cala powyzej 12 m (40 stdp).

1. WOZEK POMIAROWY

Woézek pomiarowy przekazuje doktadne potozenie
obrabianego elementu do robota.

- Najwyzsza doktadnos¢ pomiaru w poréwnaniu do
systemow walcdw ciggnacych, ktére mogg sie $lizgac

- Poczatkowo mierzy i wySwietla petng dtugosc belki, co jest
niemozliwe w przypadku systemu walcéw ciggnacych

— e ————~

Precyzyjne watki pozbawione sptaszczen gwarantujg
najwyzszg doktadnosc.

- Otwory o $rednicy 101 mm (4 cale) w spawanych ramach o
wysokiej wytrzymatosci

- Trwata maszyna, wyposazona w ponadgabarytowe silniki o
mocy 75 KM, podczas gdy wiekszosc innych posiada moc 2,0
KM

3.PRECYZYINY PALNIK

Precyzyjna technologia plazmowa ustawia i skupia tuk

plazmowy, poprawiajgc stabilnos¢ i energie tuku, co

zapewnia wieksza wydajnosc ciecia precyzyjnego.

- Catkowicie automatyczne sterowanie gazem i cieciem

- OPATENTOWANA kompensacja przewezen w otworach
stozkowych i zaawansowane dostrajanie skosow

Dwukrotne dostrajanie zapewnia absolutnie najlepsza
doktadno$¢ w klasie i najmniejsze prawdopodobieristwo
wystapienia btedu podczas ciecia.

- Wykrywanie kolizji
- Wieksza moc przy wiekszejtadownosci zmniejsza
wibracje i kotysanie

Nowe cechy i mozliwosci pozwalajg na szybszg i tatwiejszg

prace.

- System Kontroli dla Operatora z ergonomicznymi
uchwytami oraz ekranem 61cm (24 cale) utatwia
dostosowanie optymalnej pozycji

- Intuicyjny ekran dotykowy

Jedna maszyna PythonX STRUCTURAL zastepuje
wszystkie tradycyjne urzadzenia:

» Linie do wiercenia » Maszyne do
otworéw w belkach katownikdw

» Pite tasmowa » Maszyne do ptyt/

» Maszyne do pretow
ostonowania/palnik » Maszyne znakujaca
spawalniczy

6. SYSTEM PODAWANIA | ODBIERANIA

Gromadzenie i przemieszczanie materiatu na przenosniki —
podajacy i odbierajacy. (funkcja opcjonalna)

- Redukcja obstugi materiatéw, zwiekszenie produkcji

- Silnik i przektadnia redukcyjna przystosowane do pracy
pod duzym obcigzeniem, sterowane za pomocg napedu o
zmiennej czestotliwosci

- Wydzielone stanowisko operatora

EYTEERTL” | 8




WYDAJNOSC MATERIALOWA MOZLIWOSCI CIECIA
- Y ﬁ ' , | : < T PLYTKIM BLOKU
LINCOLN L, Cutting | Il , | 48 S : 7 W
ELECTRIC |  Solutions ._ st < oS

DLUGOSC
PLYTKA OSLONA

PODLUZNICA
SCHODOWA

CIECIE
POWIERZCHNIOWE

GLEBOKIE OSLONY

ROWKINA
POLACZENIA
SRUBOWE

ROWKI NA ZtACZA
USZTYWNIAJACE

CIECIE POD ZATWIERDZONE CZTEROSTRONNE
ROZNYMI KATAMI PRZEZ AISC PRZYCINANIE RUR
OTWORY NA SRUBY
KONSTRUKCYJNE, BEZ

PRZEWEZEN
[PROCES PATENTOWY W TOKU])

g tonXucayntiashanczic) konkurenchnyml e DEUGOSC CZESC Wydajnos¢ minimalna | Wydajnosé maksymalna PRZYGOTOWANIE DO SPAWANIA — KATY OZNACZANIE CZESCI/TRASOWANIE PODZIAL BELKI
Jestesmy w stanie przyjac do realizacji wigksze [ Standardowy system miesci rury o dtugosci 12 m (40 stép). Mozna jg y . e Ty
Szerokos¢ | Wysokos¢ | Szerokos¢ | Wysokosc

projekty, z ograniczonym marginesem btedu. A e zwiekszac do 24 m (80 stép) skokowo, co 1,2 m (4 stopy) na raz. m (cale) | mm calel | mm (cale) | mm fcale
poniewazbtedy sg najbardziejkosztowne, Yo

: -

PythonXpozwolit namna zwigkszenie marz GRUBOSC M,ATERIAtU . BELKA

projektéw.” s Maks. grubos¢ otworu wynosi 38 mm (1,5 cala); ---
- Paul David Stehl, Stehl Corporation | Maks. grubos¢ poczatku krawedzi to 51mm (2 cale), B0 | oupdl

' Phoenix, AZ, USA — Mozliwos$¢ rozbudowy: otwdér 50 mm (2 cale), krawedz 75 mm (3 cale) RURA HSS

T Wy _ INNE MATERIALY KAT 254000 | 25400)
thownikiy P'I'aSkOWHiki, PWtV ZdZieraner Aluminium, Stal NierdZEWﬂa *914 mm (36”) to standardowy i najbardziej popularny rozmiar. 1219 mm (48”)

to ulepszenie

10 | BYEERES EMUTERES | 1




DLA MAKSYMALNEJ PRECYZII

12

No Vibrations

. SPAWANA RAMA W JEDNYM KAWALKU

Ciezka, mocna i zaprojektowana tak, aby byta bardzo sztywna. Rama zespawana z korpusem zapewnia najbardziej stabilng i
pozbawiong drgar podstawe dla systemu tnacego.

. STALA, NIERUCHOMA PODSTAWA ROBOTA

Stata, nieruchoma podstawa przyspawana do ramy skrzynkowej umozliwia robotowi PythonX STRUCTURAL wykonywanie
tylko tych ruchéw, ktdre dotycza ciecia. Nie ma zadnych dodatkowych osi ruchu, ktdre dodawatby drgan, luzéw i kotysania, co
skutkowatoby stabg jakoscig ciecia.

. CIECIEOD SPODU

Ciecie od spodu jest wykonywane w wydzielonej strefie, gdzie nie wpadajg metalowe widry i nie moze wystgpic awaria.

. CIECIE | ODDZIELANIE

Wszystkie czynnosci obejmujgce oddzielanie s wykonywane w tej strefie, co pozostawia wystarczajgco duzo miejsca na
gromadzenie odcietych elementdw i odpaddéw bez obaw o wystgpienie awarii, poniewaz nie odbywa sie tu ciecie od spodu.

STRUCTURAL

[ERFUTRIGIND K

NAJLEPSZA W KLASIE JAKOSC | DOKEADNOSC CIECIA

Niska jakos¢ wywierconych otworéw i powierzchni ciecia moze spowodowac odrzucenie produktu przez inspekcje, utrate miejsc
pracy i nadszarpnieta reputacje. Dzieki stabilnej, nieruchomej podstawie, PythonX STRUCTURAL jest pionierem w technologii
plazmowego wycinania otwordw, wykonuje bezspornie najlepsze w branzy otwory na $ruby oraz ciecia — od wielu lat. Otwory
na srubyzostaty przetestowane laboratoryjnie i zatwierdzone przez AISC.

PythonX STRUCTURAL

Konkurenci

NAJLEPSZE OTWORY NA SRUBY

PythonX STRUCTURAL automatycznie
przechyla palnik tnacy stosujac
opatentowany proces, co zapewnia
powstanie idealnie prostego otworu BEZ
PRZEWEZEN.

ROWKI

PythonX STRUCTURAL wycina rowkiiinne
ksztatty, zgodnie z doktadnie okreslonymi
wymiarami, co umozliwia idealne
dopasowanie.

OStONY

Ostony wykonywane przez PythonX
STRUCTURAL maja lustrzane wykonczenie
itagodne promienie. Retuszowanie nie jest
potrzebne.

WREBY

Wreby, wyciecia i ciecie powierzchniowe,
sg wykonywane w spos6b ptynny i nie
wymagajg dodatkowego szlifowania

ani ksztattowania. Idealne dopasowanie
oznacza réwniez mniej spawania.

EVIHERDS | 13



UDOSKONALONE FUNKCJE

“Strukturalny system wytwarzania PythonX
pomogt nam zwiekszy¢ produkcje 0 300% od
czasu jego zainstalowania. Nie mam pojecia, jak
moglibySmy to zrobi¢ bez tej maszyny.”

- Justin Airhart, Souther Sales & Equipment 1.CZTEROSTRONNE PRZYCINANIE RUR ZE SKOSEM/POD KATEM

St. Bernard, LA, USA Jedno stacjonarne ramie robota tnie od spodu kwadratowe lub prostokatne rury i obrabia wszystkie cztery

strony w jednym, pozbawionym btedéw, przejsciu. Pierwsza i jedyna zautomatyzowana maszyna plazmowa,
ktdra tnie z czterech stron bez koniecznoSci montazu robota na ruchomej lub obrotowej podstawie, cow
znacznym stopniu wptywa na jakos¢ ciecia.

Po latach testowania w praktyce, maszyna PythonX STRUCTURAL okazaty sie szybsze, bardziej doktadne i bardziej
niezawodne, co jeszcze bardziej podkresla ich pozycje lidera w produkcji stalowych elementéw konstrukcyjnych.

2.ZAKEADKOWANIE CZES'.CI

Zaktadkowanie cze$ci umozliwia tymczasowe
umocowanie krétszych elementéw do belki gtdwnej, co
utatwia transport i przechowywanie. Rodzaj i dtugosc
zaktadki programuje operator.

3. PRZESUWANIE KROTSZYCH ELEMENTOW
Zaawansowane oprogramowanie w potaczeniu z
mniejszym rozstawem watkdw, umozliwia przesuwanie
krétszych czesci z obszaru ciecia po wykonaniu przyciecia
na dtugosc.

4. WIEKSZA PRZESTRZEN ROBOCZA

Powiekszona strefa ciecia umozliwia wykonywanie
wiekszej liczby funkcji na raz, co redukuje indeksowanie
materiatu, prowadzgc do jeszcze wiekszego skrécenia
catkowitego czasu obrobki elementu.

DOSTEPNE TYLKO ZPYTHONX STRUCTURAL Nie do?rzw.eda
OPATENTOWANY ooy ﬁ
PROCES WIERCENIA
OTWOROW NA SRUBY ' '
Obecny skos
' PythonX STRUCTURAL EO'Q/CE;E

przechyla palnik,

natychmiast zmieniajac
predkosc i wykorzystuje
Zaawansowane PythonX Najlepsze w swojej klasie

“Oszczedzamy okoto 500 tys. dolaréw rocznie na kosztach
pracy. Mamy zero przerébek po pracach produkcyjnych.
Przez nasz warsztat mozemy przepusci¢ 10 razy wiecej

1 ]

Avon, NY, USA

m§te.ria’fc’)w nii.dotyghczas._pd czasu zakupu. Py',cr)enx _ \ & oprogramowanie do STRUCTURAL
dziesieciokrotnie zwiekszyliSmy nasza wydajnos¢. » wiercenia prostych Doy - :
. > 5 N roces wiercenia
- Jeff Holley, LMC Industrial Contractars - _ I (/010 BEZPRZEWEZEN. orworbwnadruby - =
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JAKOSC OTWORU NA SRUBE ZAPROJEKTOWANY DLA ZACHOWANIA PROSTOTY

PythonX STRUCTURAL zapewnia niezréwnang jako$¢ otworéw na sruby, eliminujgc potrzebe interwencji operatora i
konsekwentnie przewyzszajgc konkurencyjne systemy. Inzynierowie na catym Swiecie moga $Smiato projektowac swoje
konstrukcje wiedzac, ze otwory wycinane plazmowo przez PythonX STRUCTURALmogg by¢ uzywane w szerokim zakresie

zastosowan zwigzanych zwigzanych z obcigzeniami* takimi jak:

ZPYTHONXSTRUCTURAL TO DZIECINNIE PROSTE
Zaawansowana automatyka CNC i precyzyjne

ciecie plazmowe, uzupetnione doskonatym
oprogramowaniem, ktdre samo parametryzuje
wszystkie ciecia.

» Statyczne
» Cykliczne
» Sejsmiczne

OTWORY WYCINANE PLAZMOWO PRZEZ PYTHONX STRUCTURAL

WCZYTYWANIE OBRABIANEGO ELEMENTU

Umiesc obrabiany element na przenosniku
podajgcym. Wézek pomiarowy przemieszcza
obrabiany element do obszaru roboczego oraz mierzy
i wyswietla jego dtugos¢ na ekranie operatora.

Srednica obrabianej matrycy: 21mm (13/16”)

Grubos¢ stali miekkiej: 10 mm (3/8")
DOL

o -
“:ﬁ""’b f‘ (i QA OTWORZ PLIK

' S PythonX STRUCTURAL potrafi odczytywac

pliki DSTV z oprogramowania 3D takiego, jak:

TEKLA, SDS/2, AceCAD, ProSTEEL i innych. PythenX

STRUCTURAL moze takze odczytywac pliki 2D DXF
programu AutoCAD.

Srednica obrabianej matrycy: 21mm (13/16”)
Grubosc stali migkkiej: 12mm (1/2")
TOP

3 NACISNIJ START

PythonX STRUCTURAL tutaj identyfikuje
wszystkie potrzebne cechy i wymiary, a nastepnie
generuje sekwencje ciecia. Obrabiane elementy sa
badane w celu okreslenia ich doktadnego potozenia,
a robot automatycznie dostosowuje sie do
doktadnych wymiardw. Po zakoriczeniu, element jest
przenoszony na przenosnik odprowadzajgcy, ktéry
przesuwa go dalej — do stanowisk dopasowania,
spawania i malowania.

I

g

L

~
o
=
— ]

*Aby uzyskac szczegétowe informacje, nalezy zapoznac sie z przewodnikiem PythonX® dotyczacym ciecia plazmowego oraz przepiséw i norm,

dostepnym u lokalnego przedstawiciela handlowego.

16 | EYTHEREK EVTTHERDK | 17



POROWNANIA FUNKCJI MASZYNY

“Poszedtem zobaczy¢ inne maszyny, ale system
PythonX byt jedyng maszyng, ktéra mogta
ulepszy¢ nasz obecny proces pracy. Wprowadzita T

nas w nowoczesnosc. Nasza wydajnos¢ wzrostao | jednowrzecionowego Linia do tréjwrzecionowego PythonX
o najmniej 40%." e Funkcja maszyny wierceniaw belce wiercenia w belce z pita tasmowa STRUCTURAL

- Bray Bourne, Universal Steel Inc. /N Wykonuje wysokiej jakosci otwory na $rube
Lithonia, GA1 USA : : (zatwierdzone do potaczen konstrukcyjnych) TAK TAK TAK

Maksymalna $rednica otworu 50 mm 2 cale) 50 mm (2 cale) 609 mm (24 cale)
Wykonuje oznaczenia rozmieszczenia dla zaciskéw i

elementow usztywniajacych OGRANICZONE OGRANICZONE TAK
Pobiera projekt/szczeg6ty z oprogramowania

(TEKLA, SDS/2, StruCAD, ProSTEEL, AUTOCAD) TAK TAK DOWOLNY KSZTALT
Czas przycinania na dtugos$¢ elementu W24 x 100 NIEDOSTEPNE 5 MINUT TMIN15 SEK.
Automatyczna obrdbka czesci ustaw i zapomnij TAK
Wycina ostony z doktadnoscig CNC NIEDOSTEPNE NIEDOSTEPNE TAK

Wykonuje wyciecia pod ztacza usztywniajace i nozowe NIEDOSTEPNE NIEDOSTEPNE TAK
Trasowanie tekstu (dowolny rozmiar) NIEDOSTEPNE NIEDOSTEPNE TAK

?Nykonywanie kompletnych podtuznic do schodéw TAK

7 rozkfadem stopnic)

Wycinanie rowkdw i innych dowolnych ksztattow TAK
Przygotowanie do spawania — wycinanie katowe TAK
Rozcinanie belek dwuteowych na teowe TAK
Wymagana zmiana narzedzia NIGDY
Ogélna wydajnos¢ produkji NAISZYBSZA

Cena NAINIZSZA NAJWYZSZA SREDNIA

“System PythonX zainstalowali$my
latem 2015 roku i od razu zaczat
otwierac dla nas nowe drzwi.
Tradycyjnie produkujemy i nadal
bedziemy produkowac czesci do
mostdéw i projektow infrastruktury
ciezkiej. System PythonX pomdgt nam
0siggng¢ wiekszg konkurencyjnosc w
naszej niszy i pozwolit nam stawac w
przetargach i zdobywac projekty, do
ktdrych nie stawaliSmy w przesztosci.
Teraz, po dodaniu czterostronnej

“0d czasu wprowadzenia PythonX

do naszego warsztatu 11 lat temu,
znacznie zwiekszylismy produkcje.
Jest to nasza pierwsza i jedyna
laserowa linia produkcyjna, ktéra
przyniosta ogromne korzysci naszemu
warsztatowi, podnoszac jakosc i
wydajnos¢. Mimo ze nasza maszyna
ma ponad 10 lat, obecnie uruchamiamy
najnowsze oprogramowanie. Zespot
wsparcia jest szybki i skuteczny —
Sslzglzeon?mﬂgjgc\}viiwstepnvm obrobki, bedziemy realizowac jeszcze

. z |n
- Tony Weitzenbaur, M&G Steel Ltd. szerszy wachlarz projektow! .
Oakville, ON, Canada - Jesse Johnson, C&K Johnson Industries

Arcata, CA, USA
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PythonX STRUCTURAL

4
[TYGODNIE

Inne #1

16 TYGODNI

25 TYGODNI

Poczatek ROI
(MIESIACE)

_...A%‘.-,.,-...‘//,,

POLITYKA OBStUGIKLIENTA
Dziatalno$¢ The Lincoln Electric Company obejmuje produkcje i sprzedaz urzgdzeri spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do cigcia. Nasze wyzwanie
polega na zaspokojeniu potrzeb naszych klientéw, a nawet przekroczenie ich oczekiwan. Przy okazji klient moze poprosic Lincoln Electric o udzielenie informacji lub
porady na temat uzytkowania naszych produktéw. Nasi pracownicy odpowiedzg najlepiej jak potrafig na wszelkie pytania, na podstawie informacji przekazanych im
przez klientéw i wiedzy, jakg posiadajg w zakresie stosowania naszych produktéw. Nasi pracownicy nie sg jednak w stanie zweryfikowac¢ dostarczonych informacji ani
oceni¢ wymogéw technicznych dla danej konstrukeji spawanej. W zwigzku z p owyzszym, Lincoln Electric nie gwarantuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w
odniesieniu do takich informacji lub porad. Ponadto, udzielanie takich informacji lub porad nie jest réwnoznaczne z rozszerzeniem lub zmiang warunkdw gwarancji na
nasze produkty. Jakakolwiek wyrazna lub domniemana gwarancja moggca wynikac z udzielonych informacji lub porad, w tym domniemana gwarancja przydatnosci
handlowej lub jakakolwiek gwarancja przydatnosci produktu do konkretnego celu klienta, jest wytaczona.

Lincoln Electric jest producentem wyczulonym na potrzeby klientéw, jednakze wybdr i uzycie konkretnych produktéw, sprzedawanych przez Lincoln Electric, pozostaje
pod wytaczna kontrolg klienta i stanowi jego wytaczna odpowiedzialnos¢. Wiele czynnikdw bedacych poza kontrolg Lincoln Electric wptywa na rezultaty uzyskane
dzieki tym metodom produkcyjnym i wymogom obstugi.

Mozliwos¢ zmian — Niniejsze informacje sg zgodnie z naszg najlepsza wiedzg aktualne w momencie druku.

Najnowsze informacje mozna znalez¢ pod adresem www.lincolnelectric.com.



L 1 NAJLEPSZY NA SWIECIE ZAUTOMATYZOWANY STRUKTURALNY SYSTEM PRODUKCJI STALI KONSTRUKCYJNE)

MASZYNY 380+ PYTHONX STRUCTURAL W DZIAtANIU

GWARANCJAPYTHONX STRUCTURAL

Spokojna gtowa dzieki wiodgcej w branzy i najbardziej kompleksowej gwarancji: PythonX STRUCTURAL oferuje 3 lata
gwarancji. Zaden dostawca na naszym rynku technologicznym nie ma tylu maszyn tnacych globalnie wiecej ton niz PythonX
STRUCTURAL.

Burlington Automation, firma Lincoln Electric, koncentruje sie na zastosowaniu efektywnej produkcji (LEAN Manufacturing)
i zasad automatyzacji produkcji stali konstrukcyjnej poprzez wdrazanie systemu produkcji elementéw konstrukcyjnych
PythonX STRUCTURAL. Dgzenie do poszerzania mozliwosci naszych klientéw, aby zapewni¢ im szanse bycia lepszymi od
konkurencji, to pasja naszych pracownikdw. Kazdego dnia. Jeste$my zaangazowani w pomaganie naszym klientom, aby
stawali sie tak dobrzy, jak to tylko mozliwe. Lepsi jutro niz dzi$. Angazujemy sie w ciggte badania i rozwdj, dostarczajgc
wiodgcych w branzy uaktualnien, ktdre stanowig wartosc dodang oraz $wiadczymy wsparcie w czasie rzeczywistym i
interaktywng zdalng pomoc w zakresie systemu PythonX STRUCTURAL.

PYTHONX PythonX STRUCTURAL
STRUCTURAL Burlington Aut_omat|.on

63 Innovation Drive

Hamilton, Ontario

Kanada L9H 7L8

Tel: +1905 689 7771

Faks: +1 905 689 7773

info@pythonx.com

www.PythonX.com

PotaczsigzPythonX: The Lincoln Electric Company
numlﬁjlm 22801 St. Clair Avenue
Cleveland, OH 44117-1199 U.S.A.
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